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Specyfikacja techniczno — funkcjonalno - aytkowa
oferowanejpotautomatycznej szlifierko - polerki do otolitéw —1 sztuka

Wymagania minimalne:

- glowica zamontowana na state na dwéch kolumnagluclych statym (nie demontowanym)
elementem korpusu szlifierko-polerki

- wyposaona w dysk magnetyczny 250 mm o regulowaneijliposci obrotowej w zakresie 40-
600 obr/min

- funkcja chtodzenia dysku

- oswietlenie LED komory roboczej

- wyltacznik bezpieczestwa

- mozliwosé podhczenia zewetrznego systemu chtodzenia w obiegu zargtymn

- mozliwosé wyposaenia w przeroczyst ostore komory roboczej dla odizolowania catej
przestrzeni roboczej

- tzw. migkki start i stop dysku (fagodne narastanie i regukdy docisku, narastaniegatkosci
obrotowej dysku)

- funkcja ptukania miski zlewowej pod dyskiem

- funkcja suszenia dysku przez odwirowanie przy madagej pedkosci obrotowej dysku

- automatyczne wtzanie/wyhczanie podawania wody

- regulowana prdkos¢ obrotowa gtowicy w zakresie 50-150 obr/min i pazelny kierunek
obrotow gtowicy

- gtowica przystosowana do pracy z tzw. dociskienywidualnym z si4 docisku na prébkw
zakresie 5 — 65 N oraz do pracy z tzw. dociskientraénym z si4 docisku na uchwyt w
zakresie 30 — 400 N

- mozliwosé jednoczesnej obrébki do 6 prébekrednicy 40 mm lub do 3 probeksoednicy 50
mm

- funkcja kontroli grubéci skrawanej warstwy materiatu w zakresie 5- 500KromOw przy pracy
z dociskiem centralnym

- osobny przycisk do obrotu gtowicy o 18@tatwiapcy umieszczanie oraz wyjmowanie probek
przy pracy z dociskiem indywidualnym

- identyczna pozycja uchwytu probek w momencie stigktuhca pracy

- regulacja poteeniasrodka uchwytu probek wzgdlemsrodka dysku za pomacilnika
uruchamianego przyciskiem na panelu stgyn

- automatyczna redukcja sity docisku przeddam procesu

- automatyczne podniesienie gtowicy po zakaxonej pracy

- mozliwosé pracy gcznej z automatycznym dozowaniem zawiesin polehskikontroh czasu

- wyposaona w automatyczny dozownik zawiesin polerskicladtbmatycznego dozowania
dwdch zawiesin diamentowych lub lubrikantow i wgaddozownik do zawiesin tlenkowych

- dozowanie przy kyciu pomp perystaltycznych

- funkcja automatycznego ptukania wodirek dozownika zawiesin tlenkowych po
kazdorazowym uyciu

- automatyczna kontrola #oi zawiesin polerskich w butelkach dozownika

- funkcja ptukania rurek dozownika

- mozliwa rozbudowa dozownika maksymalnie dossae pomp do dozowania zawiesin
diamentowych lub lubrikantéw i jednej pompy do deania zawiesin tlenkowych

- funkcja dozowania wgpbnego w momencie rozpogze pracy

- sterowanie za pomadklawiszy funkcyjnych oraz poktta wielofunkcyjnego, dane o procesie
wyswietlane na diym, graficznym, kolorowym wiwietlaczu ciektokrystalicznym



- baza danych pozwalgga na zaprogramowania do 200 metod preparatykigramcych
wszystkie parametry procesu, tj.: rodzaj i rozntaeczy szlifierskiej/polerskiej,
wiaczenie/wyhczenie podawania wody, rodzaj podawanej zawiesugrpkiej, poziom
dozowania wsfpnego i widciwego zawiesiny polerskiej, czas, sita dociskgdgos¢ obrotowa
dysku i gtowicy, kierunek obrotoéw gtowicy

- baza danych 10 fabrycznych metod preparatyki

- baza danych materiatéw eksploatacyjnychzimams$¢ zaprogramowania materiatdw
eksploatacyjnychaytkownika (w tym zapisania wkasnych nazw)

- mozliwosé podhczenia szlifierko-polerki do komputera lub do sieaN (konieczne
wyposaenie w dodatkowy modut sieciowy)

- gwarancja 24 mieste przy pracy jednozmianowej.

Niniejszym c&dwiadczamy,ze oferowane przez nas urgdzenie posiada parametry techniczne
nie nizsze ng wymienione powye;.

/miejscowosé i data/ (podpis upowaznionego przedstawiciela)



